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Az X-Trend nevil szoftver egy kénnyen
kezelhetd, Windows95/98/2000/XP alapu
magyar nyelv(i, adattarolé/trendkészitd

PC-szoftver az X-Viber tipusu kézi-
miszerhez.

Az X-Trend a kézimlszer mérdut-
felprogramozasara és adatainak
fogadasara, azok tarolasara, auto-

matikus hatarérték-kiértékelésére, trend-
és beszamoldkészitésre szolgal.

A gépcsoportok, a gépek és a méré-
pontok tetsz6legesen nevezhet6k el.
Nagyon egyszerlien készitheték Uj
adatbankok pl. mintagépek és gép-
csoportok masolasaval, atszerkesztésé-
vel. Gyorsan felvehet6k az Uj Uzemek,
gépek és mérépontok.

A gépek abrai ill. fényképei grafikus

fajlként (pl *.bmp, *.jpg, *.wmf vagy *.gif
formatumban) illesztheték be az
adatbankba.

Mérépontonként kénnyedén beallithatdk
a mérendd szélessavl rezgésszintek
illetve csapagyallapotértékek frekvencia-
tartomanya.

Az elbjelzési és riasztasi hatarértékek
bedllitasaval mar mérés kdzben
tajékoztatast kapunk, ha a géprezgés,
illetve a csapagyallapot (mind a g alapu,
mind az envelope) elérte vagy meg-
haladta az el6re bedllitott értékeket.

Az X-Trend szoftverben elkészitett
adatbank alapjan  pillanatok  alatt
elkészithetbk a X-Viber kézimiszer
felprogramozasahoz sziikséges mérd-
utak: csupan el kell neveznink az Uj
utvonalat, az egérrel ki kell valasztanunk
a kivant Uzemet (gépet), és az "Add"
gomb megnyomasaval maris a méréut-
mezd8be kerl.

Ugyanolyan egyszerli a mérdut attoltése
a milszerbe, illetve a mért adatok
atvétele: a miszer USB porton vald
csatlakoztatasa és bekapcsolasa utan
csupan egy gombnyomassal inditani kell
a kommunikaciét, a program auto-
matikusan attolti a meérési utvonalat,
illetve mérés utan az adatokat.
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Az X-Trend szoftverben tarolt adatokbol
gombnyomasra el6allithaték a gép-
rezgesek és a csapagyallapotok trendjei.
Csupéan a megdfelelé gépcsoporton bellli
gépet illetve mérbhelyet vagy mérési
irdnyt kell kivalasztani, és rendelkezésre
all a trend.

Az abrak nagyithatdk, atskalazhatok.
Egyszerre tobb kivalasztott mérési pont
trendje is abrazolhaté. A mérési
eredményekrél gombnyomasra jegyz6-
kdnyv nyomtathato.

Az effektivérték ill. trendjének kiértéke-
|éséhez az 1S02372 alapjan készitett
segédtablazat is segitséget nyujt. A
csapagyallapot-jellemzé értékeléséhez a
VMI tapasztalati grafikonja ad tajékoz-
tatast.

Az adatbank-faszerkezeten lévé adatok
ill. a trendekben szerepl6 mérések,
valamint a trendek hatterének szinei a
bedllitott hatarértékeknek megfeleléen
valtoznak — igy ,réanézésre” azonnal
kiszurhaték a kritikus mérShelyek ill.
idépontok.

A beszamoldé barmikor kinyomtathato
vagy szerkesztésre Word-be exportal-
haté.

Idémegtakaritas céljabdl a leggyakrab-
ban hasznalt funkcidk a felsd ikonsoron
(felhasznalé altal szerkeszthetd !) is
megtalalhatok.

Amennyiben csak egy roévid — 6ssze-
foglalé — beszamoléra van sziikség, az
Ladatgyljtés-beszamold” automatikusan
listazza a legutobbi adatgylijtés ered-
ményeit, kulon feltintetve a hatarérték-
tullépéseket.

Rendszerkovetelmények:
Hardware:

CPU  Pentium

(200MHz vagy gyorsabb)
HDD 500MB vagy tobb

(min. 200 MB szabad kapacitas)
RAM  32Mbyte vagy tobb

(ajanlott: min 64 MB)
Grafika 1024 x 768, 256 szin vagy tébb
Operacioés rendszer:
Windows95, Windows98, Windows2000,
WindowsNT vagy Windows XP

Az X-Viber USB porton keresztiil
csatlakoztathaté a szamitégéphez.
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